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Henkel en el mundo

k8

Marcas principales

Beauty care

Sostentabilidad !

Por mas de 135 anos, Henkel ha trabajado por
lograr un desarrollo sustentable. La Sustenta-
bilidad es un componente central de nuestra

cultura, y nuestro compromiso se refleja en

nuestros valores corporativos.

Para nosotros, esto significa que a través de
nuestras marcas y tecnologias, trabajamos para
satisfacer las necesidades de las personas hoy, sin
comprometer el desarrollo de las futuras genera-
ciones. Este principio aplica a todas nuestras acti-
vidades, a lo largo de toda la cadena de valor.

Detergentes y
Cuidado del Hogar

Adbhesive technologies

a

BRASIL

Henkel opera en todo el mundo con marcas y tecnologias lideres en tres
negocios: Detergentes / Cuidado del Hogar, Beauty Care y Adhesive

Technologies.

Fundada en 1876, la compania ocupa a nivel global posiciones de liderazgo
en el mercado en los negocios de consumo e industrial con marcas tan cono-
cidas como Persil, Schwarzkopf'y Loctite.

Persil

Schwarzkopf

FROFESSIONAL

LOCTITE

Mas valor

Mas progreso social y
mejor calidad de vida

@

Usar menos energia
y menos gases de
efecto invernadero

Reducir la huella
medioambiental

Purex  Dixan

Syoss
TEROSON. TECHNOMELL

Mas valor para nuestros clientes
y mds valor para Henkel

Lugar de trabajo mas seguro
y mejor salud e higiene

Desempeno

Seguridad

Ofrecer el
mads valor

Reducir la huella
medioambiental Aguay
Aguas

residuales
Materiales
y Residuos

Usar menos aguay

menos contaminacion
@ del agua

Usar menos recursos y
menos residuos generados

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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Henkel en Argentina

Desde 1970, Henkel Argentina suministra productos de avanzada y sistemas de soluciones a diversas
industrias manufactureras, como la automotriz, metaldrgica, siderdrgica, nautica, aerondutica, pafna-
lera, alimenticia, maderera y empaque, entre otras. En los segmentos de consumo, brinda productos

innovadores para el mantenimiento y reparacién de motores, arreglos en el hogar, trabajos manuales
en la escuela y la oficina, y cuidado del cabello.

La compania posee oficinas administrativas en San Isidro y una planta industrial en la ciudad

de Chivilcoy (Provincia de Buenos Aires). En ambas locaciones, mds de 150 profesionales trabajan dia a
dia para brindar productos y servicios de excelencia. Ademas, la empresa cuenta con equipos de espe-
cialistas que realizan controles de calidad y supervisan la correcta aplicacion de sus tecnologias en las
lineas de produccién de nuestros clientes.

La divisién de Industria General cubre tanto las necesidades especificas del sector industrial como el de
mantenimiento, todo suministrado por un mismo proveedor.

MARCAS

LOCTITE rerOSON.

SOLUCIONES
Adhesivos Selladores Tratam:gn ?O Lubricantes Recubrimientos
de superficies
INDUSTRIAS ATENDIDAS
Transporte Electrénico Metal Blenes Empaque . Manten|m|g’nto
durables y CONSUMO Masivo y reparacion

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Argentina
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RODAMIENTOS®
SI NO ES

BRASIL ROJO

Catdlogo NO ES LOCT'TE@

general

Trabado Activadores
de roscas y aceleradores

Epéxicos

Fijacion de partes .
de restauracion

cilindricas

| LOCTITE
Sellado Compuestos 243 %

de roscas antidesgaste TRAVA ROSCAS
TRABA ROSCAS

TORQUE MEDID — T3
TOROUE MEDID .

W agirigerninda moome|

N Card rigiey ) mmin

W Temperatas 8¢
akal S0 0T

Formadores de juntas
para piezas mecanizadas

Lubricantes
y antiengrane B el v

W Freperatana dr
dradaye - 2 DT
eSO Lin, | PesoneTo S0
- 1

[e=—r

Formadores de juntas Recubrimientos
dessilicona Hemos construido nuestra reputacién sobre

este envase rojo, como también puede

hacerlo usted.

Adhesivos acrilicos Limpiadores Desde 1953, la marca LOCTITEe ha liderado la
estructurales industria en trabado de roscas y fijacion de

partes cilindricas.

Nuestro compromiso con la excelencia no

ha cambiado, como tampoco lo ha hecho la

Adhesivos Productos . .
inconfundible BOTELLA ROJA.

estructurales especiales

Adhesivos de poliuretano Desmoldantes

y silanos ELIJA EL ORIGINAL,
ELIJA LOCTITE®.

Adhesivos Mantenimiento y repara-
instantdneos cion de pisos y concreto

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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Trabado de roscas

Los fijadores de roscas Loctite® evitan el autoaflojamiento y aseguran cualquier tornilleria roscada contra vibra-
ciones e impactos. Son productos liquidos que rellenan la holgura entre los filetes de las roscas. Utilizados para
el ensamblaje de elementos roscados, los trabaroscas Loctite® aseguran el montaje de forma permanente, elimi-
nando ademas la corrosién por frotamiento, creando una unién solidaria entre las partes, y brindan una seguri-

dad que no puede ser alcanzada con elementos mecanicos convencionales.

CARACTERISTICAS

COLOR

TAMANO
DEL TORNILLO

RESISTENCIA
VISCOSIDAD (CP)

TORQUE (ROTURA/
REMANENTE) NM.*

TEMP. DE TRABAJO [°C]

TIEMPO DE CURADO
(PARCIAL - TOTAL)

PRIMER
RECOMENDADO

APROBACIONES**

CcODIGOS Y
PRESENTACIONES

6 Nuevo

TORNILLOS PASANTES (tornillos y tuercas)

Fijador de roscas tixotrépico.
Especialmente adecuado para
superficies poco activas, como
el acero inoxidable, y buloneria
con tratamiento superficial.
Evita el aflojamiento y las fugas
en las piezas roscadas.

Azul

De 1/4” a 3/4" W

Media

2250

20/7

-54 2182

1omin-24h

7471 (T) - 7649 (N)

NSF - ANSI 61 - CFIA

6 ml 1330799

108 1505586
508

250 8

1344482
1344483

Pasta semi sélida en formato
barra. Desarmable con herra-
mientas manuales. No escurre.
Portatil. Previene aflojamiento
y fugas. Recomendado en apli-
caciones donde los productos
liquidos son dificiles de aplicar.

Azul

De1/4” a3/4” W

Media

Pasta

12/ 5

—-54 2150

1omin-24h

7471 (T) - 7649 (N)

NSF - ANSI 61 - CFIA

198 462476

AGUJEROS CIEGOS (tornillos con cabeza, etc.)

Fijador de roscas tixotrépico

de curado rdpido y alto torque
residual. Disefiado para curar
de forma efectiva en una gran
variedad de metales, incluso en
superficies que poseen conta-
minantes. Puede utilizarse en
acero, acero inoxidable y en

la mayoria de las superficies
tratadas.

Rojo

Hasta 1”

Alta

500

33/33

-54 2182

1omin-24h

7471 (T) - 7649 (N)

NSF - ANSI 61 - CFIA

6 ml 487232 (271)

108 1528468
508

250 8

1344484
1344485

LOCTITE® 243 6 LOCTITE® 248 LOCTITE® 263 6 LOCTITE® 266

Para aplicaciones donde es
necesaria resistencia a gran-
des impactos, vibraciones,
tensiones, y exposicién a tem-
peraturas. Fijador de roscas
tixotrépico. Tolera el aceite y
otros contaminantes superfi-
ciales suaves.

Rojo anaranjado
Desde1/4a1” W
Alta

6375

30/10

=54 2232

1omin-24h

7471 (T)
CFIA

10 ml 232327
50 ml 232329

AGUJEROS CIEGOS (esparragos, etc.)

g

. ’
AQUINO

B

APLICAR AQUI APLICA
| *APLICAR EN [IZTJ | LAS-ROSCAS
; LAS ROSCAS __; ﬂf

*APLICAR EN =
EL AGUJERO
-
'3
t
%

§

4

APLICAR EN
LAS ROSCAS

43

5
Ve L 263
-!I !

1. Limpie todas las roscas (tornillo y tuerca) con

1. Limpie todas las roscas con Limpiador/Desen-

1. Limpie todas las roscas (esparrago y barreno) con

Limpiador/ Desengrasante Loctitee 7070 ODC-
Free. 2. Rocie todas las roscas con Loctite® 7471
Activador T. Deje secar. 3. Seleccione el producto
Loctitee Trabador de Roscas con la resistencia
adecuada. 4. Monte la tuerca en el tornillo.

5. Aplique varias gotas de Trabador de Roscas en
el drea del tornillo donde quedarad la tuerca apre-
tada. 6. Ensamble y apriete la tuerca como siempre.

grasante Loctitee 7070 ODC-Free. 2. Rocie con
Loctite® 7471 Activador T. Deje secar. 3. Selec-
cione el producto Trabador de Roscas Loctitee
con la resistencia adecuada. 4. Aplique varias gotas
en la rosca hembra en el fondo del agujero. 5.
Aplique varias gotas en el tornillo. 6. Apriete como
siempre.

Limpiador/ Desengrasante Loctitee 7070 ODC-Free.
2. Rocie todos los hilos con Loctite® 7471 Activador
T. Deje que sequen. 3. Aplique varias gotas de Traba-
dor de Roscas Loctitee 263 en el agujero.

NOTA: Utilice Fijador de Roscas 277 si el esparrago
es de mds de 1” de didmetro.

4. Aplique varias gotas de Loctite® 263 en las roscas
del espdrrago. 5. Instale los espdrragos. 6. Coloque
en posicion la tuerca. 7. Aplique gotas de Trabador
de Roscas Loctite® 243 en las roscas expuestas. 8.
Apriete las tuercas como se requiera.

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Arg
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RODAMIENTOS®

BRASIL

Trabado de roscas

« Utilice Loctite® 7649 Primer si la
temperatura ambiente no supera

los 5°C

« Los fijadores de roscas convencio-
nales pueden ocasionar craking en
algunos plasticos. Utilice Loctitee 425
para fijar roscas pldsticas.

TIPS

LOCTITE® 268 LOCTITE® 290 LOCTITE® 277 LOCTITE® 425

Pasta semi sélida en formato
barra. Para aplicaciones
donde los productos liquidos
son dificiles de aplicar. Pre-
viene aflojamiento y fugas en
ensambles roscados, Resisten-
cia a la vibracién e impacto.

Fijador de roscas de accién
capilar.

Evita el aflojamiento y las fugas
en piezas roscadas. Rellena las
porosidades y microfisuras en
soldaduras, piezas fundidas y
partes de metales, eliminando la

Fijador de roscas, de alta vis-
cosidad. Grandes didmetros.
Evita el aflojamiento y fugas
en las piezas protegiéndolas de
la corrosién y el 6xido. Puede
removerse llevando la pieza a
una temperatura superior a los

Adhesivo base cianoacrilato
para el trabado de roscas plds-
ticas y metdlicas. De curado
rdpido y baja viscosidad. Puede
aplicarse antes o después del
montaje. Baja Resistencia a la
temperatura.

CARACTERISTICAS

COLOR

TAMANO
DEL TORNILLO

RESISTENCIA

VISCOSIDAD (CP)

TORQUE (ROTURA/
REMANENTE) NM.*

TEMP. DE TRABAJO
[°cl

TIEMPO DE CURADO
(PARCIAL - TOTAL)

PRIMER
RECOMENDADO

APROBACIONES**

135461

CcODIGOS Y
PRESENTACIONES

necesidad de desmontaje. 150°C.
Rojo Verde Rojo Azul
Hasta 3/4” W De2a1/2" W Desde 1/2” W Hasta 1/2” W
Alta Media Alta Media
Pasta 40 7000 60
23/ 0,5 70/25 32/32 5/5
-54 2150 -54 2150 -54 2150 -54 2182
5min-24h 20min-24h 3o0min-24h 2min-24h
7649 (N) 7471 (T) = 7649 (N) 7471 (T) = 7649 (N) 770
NSF — ANSI 61 - CFIA - MIL S
CFIA 46163 ASTM D 5363 MIL S 46163 ND
198 826035 108 284487 108 284485 208
508 233741 508 232656
2508 233767 2508 232660
TUERCAS PREENSAMBLADAS TORNILLOS DE AJUSTE
*APLICAR AQUI e *APLICAR AQUI
| f
1
~ EMBOLO
AQuI No/

1. Limpie los tornillos y tuercas con Limpiador/
Desengrasante Loctitee 7070 ODCFree. 2.
Apriete los componentes. 3. Apriete las tuercas
como se requiere. 4. Aplique gotas de Trabador de
Roscas Loctite® 290 en la unidn tornillo/tuerca. s.
Evite que la punta de la botella toque el metal.
NOTA: Para mantenimiento preventivo en equipo
existente: REAPRIETE las tuercas y aplique Trabador
de Roscas Loctite® 290 en la unién tornillo / tuerca.

1. Inserte el tornillo hasta el ajuste adecuado. 2. Apli-
que gotas de Trabador de Roscas Loctitee 290 en
la unién del tornillo y el cuerpo. 3. Evite que la punta
de la botella toque el metal.

NOTA: Si el reajuste se dificulta - caliente el tornillo
con un soplete a 230°C.

* No aplicable a Loctitee 248 y Loctitee 268

APLICADOR RECOMENDADO

Loctite® Hand Pumps
Aplicador Manual

Prdctica y pequefia bomba
peristdltica que se enrosca a
los envases de 50 y 250 g. de
adhesivos anaerdbicos. Dosi-
fica entre 0,01y 0,04 ml. de
adhesivo.

Codigo: 88631

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Argentina
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LOCTITE.
638

RETAINING COMPOUND

LOCTITE@ 609 LOCT'TEO 620 LOCTITEO 638 LOCTITE(n) 640

COLOR Verde Verde Verde Verde

RESISTENCIA
AL CORTE [KG/CM?]

TEMP. DE TRABAJO [°C] -54 a 150 -54 2232 -54 2150 -54 a204

RECOME:R;:C:; 7471 (T) = 7649 (N) 7471 (T) = 7649 (N) 7471 (T) = 7649 (N) 7471 (T) = 7649 (N)

108 284493 (601) 508 388795 50 g 229969 6ml 234820

dellEze v 50 ml 135512 2508 388796 2508 220692 508 231050
PRESENTACIONES

250 ml 135513 2508 425323

ENSAMBLES DE CHAVETAS (servicio pesado)

AJUSTE DESLIZANTE (servicio pesado)

§-— APLICAR LOCTITE® 243

APLIQUE UNA CAPA
DE LOCTITE® 660
AQUI

" COJINETE

— APLICAR LOCTITEe 660
EJE

Ensamble

1. Limpie todas las partes con Limpiador/Desen-
grasante Loctitee 7070 ODC-Free Cleaner. 2.
Aplique Loctitee 660 alrededor del eje, en el cha-
vetero y en la chaveta. 3. Monte las piezas. Limpie
el exceso. 4. Aplique Loctitee 660 en el tornillo. 5.
Apriételo. 6. Deje que transcurran 30 minutos antes
de poner en servicio el ensamble.

NOTA:

« Si la holgura excede de 0.12 mm, use Loctite® 7471
Activador T en el drea apropiada (eje o chavetero).

« El Loctitee 660 NO SE RECOMIENDA para aberturas
radiales de mds de 0.25 mm en ejes o chaveteros.

Desensamble

1. Golpee el componente y el chavetero con un
martillo. 2. De ser necesario, aplique calor localizado
(232°C durante 5 minutos). 3. Jale mientras se encuentre
caliente

original

1. Maquine el eje para un ajuste deslizante radial de
0.05 mm con un acabado 50-80 ps (segundo corte).
2. Limpie todas las piezas con Limpiador/Desengra-
sante Loctitee 7070 ODC-Free Cleaner. 3. No uti-
lice Loctite® 7471 Activador T. 4. Aplique Loctitee
660 alrededor del eje en el drea de acoplamiento. 5.
Ensamble las piezas con un movimiento giratorio. 6.
Limpie el exceso. 7. Deje que transcurran dos horas
antes de poner el ensamble de nuevo en servicio.

Eje de desgastado

Siga las instrucciones anteriores excepto:

1. Determine la holgura radial. 2. Si la holgura radial
excede 0.12 mm, se debe utilizar Loctite® 7471
Activador T. 3. Tome las medidas necesarias para
mantener la concentricidad en el caso de grandes
holguras. 4. Las grandes holguras requieren tiem-
pos de curado mds largos (30-60 minutos).

5. Loctite@ 660 NO SE RECOMIENDA para holguras
radiales de mds de 0.25 mm.

Desensamble

1. Jale como se acostumbra o con extractor. 2. Si es
necesario, aplicar calor localizado (232°C durante
5 minutos). Jale mientras estd caliente.

ENSAMBLE POR INTERFERENCIA

Estandar

1. Limpie el didmetro exterior del eje y el didametro
interior del componente. 2. Aplique un cordén de
Loctite® 609 en la circunferencia del eje en el
extremo de insercién o drea de acoplamiento.
NOTA:

« El compuesto retenedor siempre sera expulsado al
exterior cuando se aplica al eje.

« No lo utilice con anti-aferrante o producto similar.
3. Prense como siempre. Limpie el exceso. 4. No se
requiere tiempo de curado.

NOTA: Se utiliza Loctitee 609 debido a su baja
viscosidad y propiedades humectantes.

Montaje tandem

1. Aplique compuesto retenedor al didmetro inte-
rior del componente interno. 2. Contintie el ensam-
ble como arriba.

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Argentina
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Fijacion de Partes Cilindricas

« Al acostar el eje, en caso de que
exista juego, el conjunto queda des-
centrado por efecto de la gravedad,
por lo que se recomienda la unién en
forma vertical.

« Al realizar el montaje en caliente
recuerde colocar el adhesivo en la
pieza fria.

TIPS

LOCTITE® 660 LOCTITE® 680

COMPARACION DE MONTAJES POR CONTRACCION
EN CALIENTE CON Y SIN ADHESIVO

(o2}
[e]

w
(o]

o1

<
a4
-]
a
<
3
o]
Gris Metdlico Verde COLOR S Cdae=" ®
<40
< [ ]
)
=
<
2 RESISTENCIA 530
b
= ey AL CORTE [KG/CM?] =
Cmeeome wessee
w 20 .
= Py
(%}
2 5 L
-54 2150 -54 2150 TEMP. DE TRABAJO [°C] =3 L s
w
8 P |
N Y A
vl
o
PRIMER 0.02 0.04 0.06 0.08 0.1 0.12 0.14 0.16 0.18 0.2
7471 (T) - 7649 (N) 7471 (T) - 7649 (N) RECOMENDADO INTERFERENCIA, MM
___ Pasador: 120 mm de didmetro.
6ml 458897 1oml 234948 Anillo: 120 mm de didmetro interno y 145 mm de didme-
cODIGOS Y tro externo.
158 285989 508 388798 PRESENTACIONES Longitud de la junta: 25 mm.
508 231055 2508 388797
AJUSTE DESLIZANTE (en alojamientos) 7471 Activador T. 3. Tome las medidas necesarias
para mantener la concentricidad en el caso de hol-
QU ¢ " guras grandes. 4. Las holguras grandes requieren ARCICADORIRECOMENDADO

DE LOCTITE® 660 > h ]
EJE ! tiempos de curado mds largos (30-60 minutos). 5.
El Loctitee 660 NO SE RECOMIENDA para holguras

radiales de mds de 0.25 mm.

@ CAJA .*'F Desensamble

. 1. Jale como siempre. 2. De ser necesario, aplique Loctitee Rotospray 9000
0"8'"3" . calor localizado (232°C durante cinco minutos). —
1. Selecc.lone el compor}ente adecuado para el eje. 3. Jale mientras el ensamble adn se encuentre Unidad de rotacién
2. Maquine para reducir el D.E. del componente caliente pneumitica de 1” de diam

o incrementar el D.I. de la caja a fin de permitir
un ajuste deslizante diametral aproximado de
o.o5mm - o.1omm 3. Limpie todas las piezas con
Limpiador/Desengrasante Loctite® 7070 ODC-
Free Cleaner. 4. No utilice Primer N. 5. Aplicar
varios cordones de Loctitee 660 al didmetro
exterior del componente. 6. Instale el componente
con un movimiento giratorio. 7. Limpie el exceso.
8. Deje que transcurran 2 horas antes de poner el
ensamble de nuevo en servicio.

disefiada para esparcir en
forma circunferencial los
adhesivos anaerdbicos.
Permite regular la veloci-
dad. Normalmente utilizada
para aplicar adhesivos para
fijar piezas cilindricas.

Codigo: 283834 (a pedido)

Desgastada

Procedimiento idéntico al ajuste deslizante origi-
nal, excepto:

1. Determine la holgura radial mdxima. 2. Si la hol-
gura radial excede 0.12 mm, se debe usar Loctitee

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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LOCTITE® 542 LOCTITEe 561 LOCTITEe® 567 LOCTITE® 570
O O D A 6 A A A 6 D
O O ANDA d 0 q q 0 gar de bo donde 0 0 D

BANDA 570/561 BANDA 570/561

BANDA 570/561 BANDA 570/561

! e |
CAPA 570/561 BANDA 570/561 E@. @] E D
' g

CAPA 570/567(puede usarse para asientos muy dafiados)

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Argentina
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Sellado de roscas

« Utilice Loctite® 7649 Primer para
acelerar el proceso de curado y poder
presurizar la instalacién rdpidamente.
« Para asegurar un buen mojado se
aconseja aplicar el sellador sobre

la rosca dando una vuelta completa
sobre la misma.

TIPS

LOCTITEe LOCTITEe TIPOS DE ROSCA
FUERZA ALTA FUERZA MEDIA
NPT ESTANDAR AMERICANA, APRETADA CON LLAVE

DN

1. Rosca conica de tuberia estandar americana, a veces
denominada NPT (National Pipe Thread)d rosca cénica.

ROSCA EUROPEA

Rojo Azul COLOR W

2. Tipo europeo, hembra paralela y macho cénico.

7.000 1.200 VISCOSIDAD (CP) NPTF DE SELLADO EN NPTF DE SELLADO EN SECO,
SECO, APRETADA A MANO APRETADA CON LLAVE

TIEMPO DE CURADO MA \_/—\_/—\f

PARCIAL - TOTAL [ . L
{ ) 3. Estdndar americana de sellado en seco. Este tipo tiene

la misma forma general que las roscas cénicas pero con el
cono truncado.

I.G.A. I.G.A. APROBACIONES** ROSCA CILINDRICA APRETADA CON LLAVE

NN

4. Roscas rectas seglin normas europeas y americanas -
métricas o SAE.

CONECTORES CON ASIENTOS CONICOS 1. Si es necesario, rocie las cuerdas del adaptador
con Loctite® 7649 Activador N. Deje que sequen.
2. Inserte el vdstago arponado en el didametro
interior de la manguera con un ligero movimiento
h de torsion. 3. Instale la abrazadera apropiada. 4.
Aplique una banda de sellador en las roscas macho
._ _J del vastago durante la instalacién o adicién de
BANDA 570 # accesorios.
NOTA: El Loctitee 570 puede atacar a los tubos
plasticos.

CAPA 570/567(puede usarse para asientos muy dafiados)
— 1

1. Desensamble y si es necesario, rocie todos los
componentes con Loctitee 7649 Activador N.
Deje secar. 2. Aplique una capa delgada de Sellador
de Roscas Loctitee 570 en la cara del conector. 3.
Aplique una banda de sellador en las roscas macho.
4. Ensamble los componentes apretadamente.

Loctitee Dial - A - Seal Applicator
- BANDA 570/561 —

EXTREMOS DE MANGUERAS Aplicador pneumatico para productos de

(pneumaticas e hidraulicas) gran viscosidad sobre uniones roscadas
@ de tuberias.

Codigo: 209688 (a pedido)
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L

LOCTITE® 510 6

LOCTITE® 515

LOCTITE® 518 LOCTITE® 573

COLOR Rojo

Violeta Rojo

Verde

RESISTENCIA A LA TRAC-
CION [KG/CM2] 75

VISCOSIDAD [CP] Alta/Tixotrépico

Alta/Tixotrépico

Pasta/Tixotrépico

Media/Tixotrépico

TIEMPO DE CURADO
(PARCIAL - TOTAL) 4

1h-12h

4h-24h

6h-48h

APROBACIONES** ULC

Nuevo

SELLADO DE JUNTAS RiGIDAS DE FUNDICION

CORDON
~ CONTINUO

. RODEE LOS
AGUJEROS

BRIDA PLANA
BRIDA REALZADA

1. Remueva la junta vieja y otros contaminantes
con Removedor de Juntas Loctitee Chisel Paint
Stripper. De ser necesario utilice técnicas mecdni-
cas de remocion.

NOTA: No esmerile.

2. Limpie ambas bridas con Limpiador/Desen-
grasante Loctitee 7070 ODC Free Cleaner. 3.
Rocie Loctite® 7649 Activador N en una de las
superficies. Deje secar de 1-2 minutos. 4. Aplique
un cordén continuo de Formador de Juntas a la otra
superficie.

NOTA: Rodee todos los agujeros de los tornillos con
sellador, si se considera apropiado.

NSF - CFIA

5. Junte las piezas, ensamblelas y apriételas con-
forme se requiera.

NOTA: No es necesario que se ensamblen de inme-
diato; sin embargo, se recomienda evitar demoras de
mas de 45 minutos.

6. Deje que curen:

A. Sin presién - servicio inmediato.

B. Baja presion (hasta de 500 psi) - 30 a 45 minu-
tos.

C. Alta presién (500 a 2500 psi) — 4 horas.

D. Presion extrema (2500 a 5000 psi) — 24 horas.

SELLADO DE BRIDAS CON JUNTAS
243 . PRIMERN Y518
] A L

SOLO PRIMER N

1. Remueva la junta vieja y otros contaminantes con
Removedor de Juntas Loctitee Chisel Paint Stripper.
De ser necesario utilice técnicas mecanicas de remocion.
NOTA: No esmerile.

2. Limpie ambas bridas con Limpiador/Desen-
grasante Loctitee 7070 ODC Free Cleaner. 3.
Rocie Loctite® 7649 Primer N en las dos caras de
la brida 'y en ambos lados de |a junta precortada.
Deje secar de 1-2 minutos. 4. Unte el Formador de
Juntas en ambas caras de la junta precortada con
una espdtula limpia. 5. Coloque la junta revestida
en la superficie de la brida y ensamble las piezas
de inmediato.

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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Formadores de juntas

para piezas mecanizadas

« Aplique formando un cordén conti-
nuo. El exceso de sellador no garantiza
un buen sellado.

« Para remover el producto utilice
Eliminador de Juntas Loctite® Chisel
Paint Stripper.

TIPS

ANCHO DE JUNTA BUSCADO [MM]
En el cuadro se informa el ancho en mm de junta que un cordén puede sellar de
acuerdo al didmetro del cordén y a la luz maxima del conjunto.

003 005 o1 o 02

v w8 s 4
a1 2 12 8 6

Cwse sl s s
s 80 48 2 16 12

2 s e ow A e
225 13 80 40 27 20

o250 e e 49 om0
275 198 119 59 40 30

s m w o @B

CONSUMO DE SELLADOR [CM?]
En el cuadro se informa el consumo de sellador en cm?® que demandaria realizar una junta

con un sellador anaerdbico de acuerdo al didmetro de cordén necesario y al largo del peri-
metro de la junta.

Naranja Rojo

Media/Tixotrépico Media/Tixotrépico
s s e e
-—————
1h-12h 3omin-24h - 01 0,2 0,6 1,2 3,6
Ceem e -______
NP 2

COMPARATIVO DE PERFORMANCE ENTRE JUNTA QUI'MICA Y JUNTA PRECORTADA
z20 si t d llad
< \_ se somete un cuerpo de acero sellado
o (St52) a un esfuerzo de torsién, pueden
r observarse diferencias sustanciales entre
Z 15 los diversos métodos de sellado. Mientras
o las juntas adhesivas curadas por reaccién
2 anaerdbica sellan de manera fiable incluso
Z 10 después de 250.000 ciclos de carga, las
- \ juntas sélidas presentan fugas después
; de poco mds de 150.000 ciclos. Esto se . .
< debe a la disminucion de tensién axial del Loctitee Pump-A-Bead Il Dispenser
P4 . —
) tornillo. .
% Unidad para tomar y bombear formadores
P4 . e . < i
& Adhesivo sellador ﬁe J(;Jntas anla}ero.blcos ha;lz:.unj vdlvula. Uttl
A 0 curado por reaccién anaerébica Izada en ap |§aF!ones rc|> o 'dzf‘ as, prdesen a

o 00 0 una gran precisién en el cordén y es de muy
50.000100.009450.000, 44 00 ) -
B e S€llador sélido de acuerdo bajo mantenimiento.
~——————————>NUMERO DE CICLOS aDIN 3754 . )
Codigo: 209687 (a pedido)
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Formadores
de juntas de silicona

Los selladores de silicona Loctite® incluyen una amplia gama de productos con excelente resistencia a fluidos y altas
temperaturas. Son selladores multipropdsito de uso general, curado a temperatura ambiente, fdcil utilizacién, y brin-
dan un buen sellado a un muy bajo costo. Muchos de ellos, gracias a su base oximica, no son afectados por los aceites
calientes y no corroen las piezas metalicas ni atacan pldsticos, brindando una junta eldstica y de gran duracion.

JLDOT

141
it
im
y
i
1]
:
ia
i

LOCTITE® 598 LOCTITE® 5699

LOCTITE® 5900

LOCTITE® 5920

Adhesivo/sellador de silicona.
No corrosivo. Posee bajo con-
tenido de solventes y bajo

olor. Excelente resistencia a

los aceites. Soporta grandes
movimientos en las juntas como
por ejemplo en tapas de metal

Formador de juntas no corro-
sivo. Cura al exponerse a la
humedad del aire formando
una junta de silicona tenaz y
flexible. Resiste al aceite, el
envejecimiento y los ciclos tér-
micos sin endurecer, agrietarse

Formador de juntas. Flexible y
tenaz. Una vez curado, resiste
el envejecimiento, medio
ambiente, y ciclos térmicos
sin endurecer, encoger o frac-
turarse. Altas temperaturas.
No corrosivo. Resistente a los

Formador de juntas resistente
a aceites y fluidos. Flexible.
No corrosivo. Bajo olor, baja
volatilidad. Sella transmisio-
nes y alojamientos de metal
fundido, tapa de valvulas y
distribucion, cajas mecdnicas,

CARACTERISTICAS

o fracturarse. estampado. aceites. carter de aceite, etc.
COLOR Negro Negro Cobre Gris claro
HOLGURA MAXIMA [MM] 6 6 6 6
RESISTENCIA A LA -0 .
TRACCION [KG/CM?Z] '3 7 4
DUREZA (SHORE A) 33 35 31 55
ELONGACION % 325 550 355 160
VISCOSIDAD [CP] Pasta Pasta Pasta Pasta
TEMP. DE TRABAJO [°C] -59 a 260 -59 a 260 —59 a 371 -59 a 260
TIEMPO DE CURADO min - 24 h 20 min - 24 h 60 min - 24 h 25 min - 24 h
(FORM. DE pier) 3° M 4 o mi 4} . o mi 4 o 4
APROBACIONES** ABS - CFIA NSF - CFIA CFIA ND
7oml 234609 140 8 1449645 7oml 198818 7oml 135275
coDIGoS Y 390 ml 135508 300 ml 212184 300 ml 235479 3ooml 135270
PRESENTACIONES 30oml 1449646

ANCHO DE JUNTA BUSCADO [MM] CONSUMO DE SELLADOR [CM?]
En el cuadro se informa el ancho en mm de junta que un cordén En el cuadro se informa el consumo de sellador en cm? que demandaria
puede sellar de acuerdo al didametro del cordén y a la luz mdxima del realizar una junta con un sellador anaerdébico de acuerdo al didmetro de
conjunto. corddén necesario y al largo del perimetro de la junta.
(LUZENTRELASPARTESIMMI (LUZENTRELASPARTESIMMI
0,25 0,5 1 2 3 100 200 500 1.000 3.000
1 3,1 1,6 Mat. Insuf. Mat. Insuf. Mat. Insuf. 1 0,08 0,16 0,39 0,79 2,36
1,5 71 3,5 1,8 Mat. Insuf. Mat. Insuf. 1,25 0,12 0,25 0,61 1,23 3,68
2 12,6 6,3 31 Mat. Insuf. Mat. Insuf. 1,50 0,18 0,35 0,88 1,77 5,30
2,5 19,6 9,8 4,9 2,5 Mat. Insuf. 1,75 0,24 0,48 1,20 2,41 7,22
3 28,5 14,1 71 3,5 Mat. Insuf. 2 0,31 0,63 1,57 3,14 9,42
3,5 38,5 19,2 9,6 4,8 Mat. Insuf. 2,25 0,40 0,80 1,99 3,98 11,93
4 50,3 25,1 12,6 6,3 4,2 2,50 0,49 0,98 2,45 4,91 14,73
4,5 63,6 31,8 15,9 8,0 53 2,75 0,59 1,19 2,57 5,94 17,82
5 78,5 39,3 19,6 9,8 6,5 3 0,71 1,41 3,53 7,07 21,21
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LOCTITE® SUPERFLEX LOCTITEe SUPERFLEX
HIGH TEMP NEUTRA

LOCTITE® SUPERFLEX

Transp. / Blanco / Negro Rojo Transparente

—54 2232 -59a316 —54 2232

NSF - CFIA - ULC CFIA CFIA

CUBIERTAS ESTAMPADAS O TROQUELADAS DISENO DE BRIDA CON SURCO DE RETENCION

Formadores de juntas

de silicona

« Recuerde cerrar el conjunto inmedia-
tamente después de finalizar el cordén
continuo para no permitir la formacion
de piel.

« Limpiar las partes a adherir antes de
la aplicacién resulta fundamental para
un buen sellado.

TIPS

APLICADOR RECOMENDADO

Loctitee Aplicador Manual
para cartuchos de 300 ml

Ccaodigo: 1093940

Loctite® Pistola Neumadtica
para cartuchos de 300 ml

Codigo: 1714379

DISENO DE BRIDA CON CHAFLAN

1. Remueva la junta vieja y otros contaminan-
tes con Removedor de Juntas Loctite Chisel
Paint Stripper. 2. Limpie ambas cubiertas con e
Limpiador/Desengrasante Loctitee 7070 ODC- — g'_‘,..'i_m__
Free Cleaner. 3. Aplique un cordén continuo de 60 A

Formador Instantdneo o siliconas especiales en la 12-15 (MAX.100)
superficie a sellarse. Rodee todos los agujeros para 15
los tornillos.

NOTA:

o Utilice el didmetro de cordén adecuado al ancho y
profundidad de la brida.

* No aplique material en exceso.

A

- 6

4. Ensamble las bridas a los 10 minutos presiondn-
dolas. Apriételas segun se requiera. 5. Limpie el 1.5

exceso de material o higalo salir presionando las 5-10
bridas. 6. El tiempo de curado variard con la tempe-
ratura, humedad y separacion. El tiempo de curado
tipico es de 24 horas.

M, = MINIMO 6 MM

D, M- MINIMO 3 MM

DISENO DE BRIDA CON RADIO ACUERDO

2-3 MM

R =4.5/-0.8 M=MINIMO 0.8 MM

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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LOCTITE® 319 LOCTITE® 326 LOCTITE® 330 LOCTITE® 349

Ambar Ambar Ambar Transparente
FORMA DE CURADO Anaerdbico con Primer Anaerdébico con Primer Con Primer Luz UV
RESISTENCIA AL CORTE L - -
290 246 230 112 (unién vidrio - vidrio)

[KG/Ccm?]

TIEMPO DE CURADO
(PARCIAL - TOTAL)

1min-24h 3 min - 24 hs. 3min-24h 8 seg. con fuente 100 mW/cm?

APROBACIONES**

6 Nuevo

ESPECTRO ELECTROMAGNETICO

ENERGIA DE
RADIACION

RAYOS GAMA . INFRARROJO MICRONDAS ONDA RADIOELECTRICA

LONGITUD DE ONDA ——m >

[
I LUz
1

oY [J VISIBLE

[
L uve N v Q) AzuL

VERDE AMARILLO
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Adhesivos Acrilicos Estructurales

« Si utiliza fuentes de luz ultravioleta,
aseglrese que contenga gran cantidad
de su emisién en el rango de 365 nm.
« Tenga en cuenta que cuanto mas
flexionen sus piezas deberd elegir

un adhesivo mds eldstico y dejar un
mayor espesor.

TIPS

LOCTITE® H3000 6 LOCTITE® 3032 6

METODOS DE APLICACION Y POLIMERIZACION

Loctite® 319 - Loctite® 326 - Loctite® 330

1. Aplicar el adhesivo sobre una de las caras a unir. 2.

Beige Amarillo claro COLOR | - '
Aplicar el activador sobre |a otra cara (dejar evaporar
merizacién es acelerada por el activador, cuya utilizacién
Mezclado 1:1 Mezclado 10:1 FORMA DE CURADO generalmente es indispensable.
. A RESISTENCIA AL CORTE Loctite® H3000 - Loctite® 3032
A% 162 [KG/CM?]
TIEMPO DE CURADO -

5min - 24 h 25 min - 24 h (PARCIAL - TOTAL)

1. El adhesivo es bicomponente. 2. Aplicar el adhesivo
sobre una de las superficies, adicionando un pico mix-
turador a la salida del cartucho. 3. Unir las partes inme-

ND ND APROBACIONES** diatamente. 4. La polimerizacion se realiza por la mezcla
intima de ambos materiales que componen el adhesivo.

ANCHO DE JUNTA BUSCADO [MM]

En el cuadro se informa el ancho en mm de junta que un cor-
dén puede sellar de acuerdo al didmetro del cordény a la luz
madxima del conjunto.

Acero Loctitee aplicador manual Loctitee adaptador para pistolas
Aluminio . . . dual para cartuchos de 50 ml de 300 ml 1:10
Vidrio - -
v e e e e Codigo: 720228 codigo: 583808
L] L]
Epoxy I S
ABS

o L]
PVC A O

Policarbonato

Polipropileno e
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LOCTITE® E-120 HP LOCTITE® E-00 CL LOCTITE® E-40 FL LOCTITE® E-30 CL

6 Nuevo

RESISTENCIA QUIMICA ADHESIVOS EPOXIES EN RELACION % A SU RESISTENCIA A TEMPERATURA AMBIENTE LUEGO DE 72 H

ACEITE PARA MOTORES A 87°C

El cuadro refleja el comportamiento de
probetas adheridas con los distintos
adhesivos y sometidas a varias condicio-
nes ambientales durante el lapso de 1000
95% HUMEDAD RELATIVA A 38°C horas para poder anticiparse al resultado
en el tiempo. El nimero que figura en

el cuadro como resultado es el % de la
INMERSION EN AGUA A 22°C resistencia derivada del ensayo luego de
1000 horas en relacién al ensayo reali-
zado en probetas iguales pero que no
ALCOHOL ISOPROPILICO A 22°C sufrieron dicha condicion.

AGUA/GLICOL A 87°C

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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Adhesivos Epoxy

« Para evitar esperar las 24 h de
curado, se recomienda calentar la
unién a 60°C.

los componentes para contar con

el catdlogo.
« Las superficies rugosas otorgan

TIPS

LOCTITE® U-09 FL TEROSON 9225 SF 6 LOCTITE® LOCWELD 6

Transparente Gris Gris COLOR

RESISTENCIA AL CORTE

[KG/Ccm?]
90 min TIEMPO DE CURADO

DUREZA SHORE D

APROBACIONES**

"El valor corresponde a
Dureza medida en Shore A.

* Mantener la relaciéon de mezcla de

las

propiedades del material indicadas en

mayor anclaje del adhesivo epoxy.

APLICADOR RECOMENDADO

Loctitee Aplicador manual dual para dartu- Loctitee Adaptador para pistolas de 300 ml a Loctitee Aplicador manual para cartuchos
chos de so ml 1:1y 1:2 dual de 5o ml 121y 1:2 dual de 400 ml 121y 1:2
Codigo: 720228 Codigo: 720223 codigo: 1372751
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Adhesivos

de poliuretano y silano

Los adhesivos estructurales flexibles Teroson® comprenden dos tipos de tecnologias: los
poliuretanos, adhesivos con excelente resistencia mecdnica a la mayoria de los esfuerzos y
una flexibilidad importante; y los Silanos Modificados, nueva tecnologia que resuelve algu-
nas debilidades que exhibe Ia familia de los PU, y desarrollan gran adhesion, resistencia
mecdnica, flexibilidad y resistencia a efectos ambientales, sin la utilizacién de primers.

TEROSON® 8590 | TEROSON® 8599 | TEROSON® 930 | TEROSON® 939 TEROSTAT® UK 8103

Adhesivo sellador tixo-
trépico base polimero
silano modificado.
Cura por reaccién con
la humedad. Adhiere
diversos sustratos.
Compatible con la

Adhesivo base poliu-
retano para el pegado
de cristales. Excelente
adhesidén con adhesi-
vos o selladores base
PUR, en superficies

CARACTERISTICAS pintadas, vidrio y cris-

Adhesivo base poliu-
retano para el pegado
de cristales. Elevada
adhesion inmediata y
resistencia al despegue
en vidrios verticales
con uso de primer

tal revestido de cerd-
mica usando Primer
Terostat 8517. Grandes
holguras. Eldstico.

Terostat 8517. Posee un
alto maédulo. Aplica-
cion: calentar durante
15 minutos.

mayoria de las pin-
turas. Resiste a la
radiacién UV. Pegado
eldstico. Libre de sol-
ventes, isocianatos,
siliconas y PVC.

COLOR Negro Negro
ELONGACION 425% 300%
FORMACION DE PIEL 30 min. 20 min.
RESISTENCIA AL CORTE - B
[KG/cm3 > 5
TIEMPO DE CURADO 24 h 24 h
TEMPERATURA °C 90 90
DUREZA SHOREA 50 60
310 ml 634472 300 ml 150736
(cartucho)
CcODIGOSY 400 ml 444044
PRESENTACIONES (salchicha)
600 ml 634471
(salchicha)

Negro/Blanco

250%

25 min. a 40 min.

10
24 h
100
27
310 ml 261896
(Negro)
310 ml 264872
(Blanco)

Adhesivos de poliuretano y silanos
« El Primer Teroson® 8517 mejora la
adhesién y funciona como barrera de
los rayos UV, evitando el envejeci-
miento del adhesivo.

» Terosone® 939, debido a su gran
viscosidad, permite fijar las piezas
en su posicion antes de que cure el
producto.

TIPS

Adhesivo sellador base
polimero silano modi-
ficado. Cura por reac-
cién con la humedad.
Adhiere diversos sustra-
tos. Compatible con la
mayoria de las pinturas.
Resiste a la radiacion
UV. Pegado eldstico en
metales y pldsticos.

Adhesivo bicomponente
a base de poliuretano y
libre de solventes. Indi-
cado para utilizar en
metales, madera, hor-
migon, poliuretanos y
otros tipos de plasticos.

Negro/Blanco Beige
250% --
10 min. sha8h
21 >61
24 h 5 a7 dias
100 -40 2100
55 -
310 ml 100146 24 kg 176884
(Negro)
310 ml 97325
(Blanco)

ADHESION A UNA VARIEDAD DE SUBSTRATOS
SIN USO DE PRIMER

PINTABLE

SIN ISOCIANATO

BAJO OLOR

RESISTENCIA UV

COMPARACION CON OTRAS TECNOLOGIAS ALTERNATIVAS

PROPIEDAD MS SILANOS SILICONAS POLIURETANOS

TODOS

TODOS
TODOS
TODOS
TODOS
TODOS
TODOS
ALGUNOS
TODOS
TODOS

NINGUNO NINGUNO

TODOS NINGUNO
NINGUNO TODOS
ALGUNOS TODOS

TODOS NINGUNO
ALGUNOS NINGUNO
ALGUNOS NINGUNO
ALGUNOS TODOS
ALGUNOS ALGUNOS
ALGUNOS NINGUNO

APLICADOR RECOMENDADO

Loctitee Calentador de cartuchos
de 300 ml

Calentador para cartuchos
Terostate 8599.

Cédigo: 211556 (a pedido)
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Adhesivos instantaneos

Los adhesivos instantaneos proporcionan una adhesion superior en una amplia gama de materiales, incluyendo
aquellos de gran porosidad. La amplia variedad de la linea satisface todo el inmenso campo de utilizacién de
este tipo de adhesivos con el mds alto rendimiento, brindando uniones de gran resistencia.

-

i

-
T |

LOCTITE® 401 LOCTITE® 406 6 LOCTITE® 411 LOCTITE® 414 LOCTITE® 416

CARACTERISTICAS

COLOR

TIPO QUiIMICO

RESISTENCIA AL
CORTE [KG/CM2]

VISCOSIDAD (CP)

HOLGURA MAXIMA
[MMm]

TEMP. DE TRABAJO [°C]

TIEMPO DE CURADO
(PARCIAL - TOTAL)

PRIMER
RECOMENDADO

ACELERADOR
APROBACIONES**

CcODIGOS Y
PRESENTACIONES

Adhesivo de cianoa-
crilato de curado
rdpido. Para uniones en
sustratos dificiles. Apli-
caciones: materiales
metdlicos, pldsticos o
elastémeros, materiales
porosos o absorbentes
tales como la madera,
papel, cuero o textil.

Transparente
Etil

225

90

0,12

-54 2121

5seg-24h

770

7452
CFIA

208 282144
1008 268678

Adhesivo de cianioacri-
lato, monocomponente,
de baja viscosidad y
curado extra rdpido.
Especificamente for-
mulado para la unién
de sustratos dificiles.
Adhiere metales, plds-
ticos, elastémeros y
piezas de caucho.

Transparente
Etil
225
20
0,10
-54 2121
3seg-24h
770
7452
ND
20g 283000
100 8 268679

Adhesivo de cianoa-
crilato de alta visco-
sidad. Resistente al
peeling y al impacto.
Adhiere hules, plasti-
cos o metales donde
se requiere una baja
velocidad, resistencia a
vibraciones y golpes.

Transparente
Etil

225

5.000

0,20

-54 a99

30seg-24h

770

7452
ND

208 135446

Adhesivo de cianoacri-
lato con un comporta-
miento acrecentado en
vinil y otros pldsticos.
De uso general. Formu-
lado para el pegado de
plasticos de vinil a si
mismos o a metales.

Transparente
Etil

225

110

0,15

-54 a 82

155eg-24 h

7452
CFIA
208 624316

Adhesivo de cianoacri-
lato de alta viscosidad.
Adhiere metales, plds-
ticos y materiales elas-
témericos, superficies
rugosas o irregulares, y
aplicaciones que requie-
ren alinearse en un
tiempo de hasta 15 seg.

Transparente
Etil

225

1.500

0,20

-54 a 82

30seg-24h

7452
CFIA

208 245576
100 g 268681

LISTADO DE PLASTICOS Y NECESIDAD DE ACTIVADOR

NOMBRE ABREVIATURA

ACETAL
ACRiLICO

ACRILICO ESTIRENO ACRILONITRILO
ACRILONITRILO BUTADIENO ESTIRENO

ESTER ALILICO

PROPIONATO ACETATO CELULOSICO

EPOXY
FLUOROPOLIMEROS
IONOMERO

PMMA
ASA

ABS

DAP, DAIP
CAP

PTFE, FEP, PFA, ETFE

POLIMERO DE CRISTAL LIQUIDO

FENOLICO
POLIAMIDA

TEREFTALATO DE POLIBUTILENO

POLICARBONATO
POLIESTER

LCP

PBT
PC

SE RECOMIENDA
ACTIVADOR
LOCTITE® 770

LIJADO CRAQUEOCON LOS
INSTANTANEOS

Sl N TESTEAR
NO NO NO
NO Sl TESTEAR
NO NO NO
NO NO NO
NO NO TESTEAR
NO NO NO
Sl NO NO
NO NO TESTEAR
NO Sl NO
NO NO NO
NO NO NO
Sl Sl NO
NO NO TESTEAR
NO NO NO

PRODUCE
CRAQUEOCON LOS
ACRILICOS

TESTEAR
NO
TESTEAR
TESTEAR
NO
TESTEAR
NO
NO
TESTEAR
NO
NO
NO
NO
TESTEAR
NO
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Adhesivos instantaneos

LOCTITE
435

LOCTITE® 420 LOCTITE® 4203 6 LOCTITE® 435 LOCTITE® 454 6

Adhesivo de cianoacrilato de
fijacion rdpida. Su baja viscosi-
dad lo hace ideal para penetrar
en componentes pre-ensam-
blados. Alta resistencia en el
pegado de metales, pldsticos o
materiales elastémericos.

CARACTERISTICAS

Adhesivo para uso general,
adecuado para aplicaciones
donde sea necesaria resistencia
al calor. Fortalecido con elas-
témeros que le otorgan mayor
flexibilidad y resistencia al calor
y la humedad.

Adhesivo reforzado con cau-
cho. Resistente al peeling y al
impacto. Flexibilidad mejorada.
Unidn rdpida en metales, plds-
ticos y elastémeros, materiales
porosos y absorbentes (madera,
papel, cuero y textiles)

Adhesivo de cianoacrilato en
gel, de curado rdpido. Adhiere
rdpidamente materiales meta-
licos, plasticos o elastémeros,
materiales porosos o absor-
bentes como madera, papel,
cuero o téxtiles.

COLOR Transparente Transparente Transparente Transparente
TIPO QUIMICO  Etil Etil Etil modificado Etil
RESISTENCIA AL CORTE 50 ; 105 28
[KG/CM?] 4 57 9
VISCOSIDAD (CP) 2 375 175 Gel
HOLGURA MAXIMA 00 012 o1 05
mmy ©°5 b ,15 ,254
TEMP. DE TRABAJO [°C] -54 a 82 -54 a 121 -54 2120 —54 a121
TIEMPO DE CURADO seg - 24 h oseg-24h oseg-24h 60seg-24h
(PARCIAL - TOTAL) ° 8- 24 3 8-24 3 8- 24 8- 24
PRIMER o o o
RECOMENDADO 77 77 77
ACELERADOR 7452 7452 7452 7452
APROBACIONES** ND ND ND - 1SO 10993 ABS - CFIA
copiGosy 2848 135455 208 232837 208 840057 208 135462
PRESENTACIONES 3008 88525
LISTADO DE PLASTICOS Y NECESIDAD DE ACTIVADOR
NOMBRE ABREVIATURA SE RECOMIENDA SE RECOMIENDA PRODUCE PRODUCE
ACTIVADOR LIJADO CRAQUEOCON LOS | CRAQUEOCON LOS
LOCTITE® 770 INSTANTANEOS ACRiLICOS
POLIETERETERCETONA PEEK NO S| NO NO
POLIETERIMIDA PEI NO S| NO NO
POLIETERSULFONA PES NO NO TESTEAR TESTEAR
POLIETILENO PE, LDPE, HDPE S NO NO NO
POLIETILENO TEREFTALATO PET NO NO NO NO
POLIIMIDA Pl NO NO NO NO
POLIMETILPENTENO PMP S SI' NO NO
OXIDO DE POLIFENILENO PPO NO NO TESTEAR TESTEAR
SULFURO DE POLIFENILENO PPS Sl S| NO NO
POLIPROPILENO PP S Sl NO NO
POLIESTIRENO PS Sl S| NO TESTEAR
POLIURETANO PU SI S| TESTEAR TESTEAR
CLORURO DE POLIVINILO PVC NO NO TESTEAR TESTEAR
ESTIRENO ACRILONITRILO SAN NO NO NO TESTEAR
ESTER DE VINILO — NO NO NO NO
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Adhesivos Instantaneos

« Los adhesivos instantdneos deben
conservarse en el envase cerrado en
lugar refrigerado entre 5y 8°C.

« El pico de los envases es apto para
colocar cualquiera de las agujas para
lograr un mejor control del flujo de
adhesivo.

TIPS

LOCTITEo 460 LOCTITE® 380 LOCTITEO 495 6 LOCTITEO 496 AGOREX 6

Transparente Negro Transparente Transparente Transparente

50seg—24h goseg-24h 15seg -24 h 30seg-24h 10seg-24h

7452 7452 7452 7452 7452

208 135463 28,48 135423 208 245573 208 268696 28 1466600
100 g 268685 1008 268686 58 1460893

APLICADOR RECOMENDADO

2

Loctitee Sistema Digital Valvula de acondicionamiento manual Valvula para adhesivos

de Dosificacion por Jeringa - de baja a media viscosidad

— Para adhesivos de baja a media viscosidad. —

Cuenta con lectura digital de presién (alarma de Accionando el gatillo se libera presién la cual Vdlvula de accionamiento pneumadtico para
desviacion de la presion en la linea) y regula- estrangula una manguera de silicona, permi- adhesivos de baja a media viscosidad, normal-
cién digital del tiempo. tiendo el mayor o menor paso de adhesivo a mente cerrada, solo necesita sefial de aire para
— través de ella. abrir el paso de adhesivo.

Codigo: 88633 — —
Codigo: 142649 Codigo: 218280
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Activadores y aceleradores

Los activadores son productos formulados para permitir una mejor adhesién en materiales de dificil unién.
Actdan sobre las piezas a unir favoreciendo el curado del adhesivo y reduciendo los tiempos. De esta manera
posibilitan aplicaciones agiles y seguras sobre casi cualquier sustrato.

LOCTITE® 770 LOCTITE® 7387 LOCTITE® 7452 LOCTITE® 7471

CARACTERISTICAS

COLOR
SE UTILIZA EN
ADHESIVOS CUYO TIPO
QuimIco ES

SOLVENTE

TIEMPO DE SECADO

TIEMPO DE ACTUACION

MODO DE USO

Primer. Prepara poliolefinas y
superficies de baja energia para
la unién con adhesivos de cianoa-
crilato. Para aplicar en superficies
de polipropileno, polietileno,
PTFE y goma termopldastica difici-
les de adherir. Secado rdpido.

Incoloro

Cianoacrilatos

N - Heptano
30 seg

8h

Pulverizar o aplicar con brocha,
o inmersion. Evitar la aplicacion
excesiva. Utilizar en zonas bien
ventiladas. Evitar el uso sobre
llamas directas u otras fuentes
de ignicion.

Activador base solvente dise-
fado para usarse con los adhe-
sivos conductores térmicos
Output. Inicia la polimerizacién
de los adhesivos estructurales
Loctitee 330 y Loctitee 315.

Castafo Claro

Acrilicos

N - Heptano e Isopropanol
3 min
2h

Aplicar por gotas en una de las
superficies a unirse. Limpiar
las superficies contaminadas
antes de la activacion. Aplique
el adhesivo en la superficie que
no se activo.

Activador de superficies, en
base a disolvente y sin CFC.
Acelera |a velocidad de curado
de los adhesivos instantdneos.
Altamente inflamable.

Incoloro

Cianoacrilatos

Acetona
<30 seg
1min

Aplicar una capa de activador
sobre el drea a adherir. Limpiar
las superficies contaminadas
antes de la activacion. Dejar
evaporar. Aplicar el producto
inmediatamente después del
secado 6 antes de los 45",

Activador de superficies, en
base a disolvente, sin CFC.
Disefiado para acelerar la
velocidad de curado de los
adhesivos y selladores anaeré-
bicos. Altamente inflamable.

Ambar

Anaerdbicos

Acetona e Isopropanol
1 min
7 dias

Aplicar el activador sobre ambas
superficies a adherir. Limpiar las
superficies contaminadas antes
de la activacion. Las superficies
porosas podrian necesitar dos
tratamientos de activador. Dejar
evaporar. Ensamblar las piezas

antes de los 7 dias.

APROBACIONES** CFIA ND ND MIL-S-22473E - ASTM D-5363
CcODIGOS Y 52ml 135266 52 mli 135276 s52ml 229769 128 g 135337
PRESENTACIONES 473 ml 229731 11 229848
USO DEL ACTIVADOR LOCTITEe 770 EN PLASTICOS
La resistencia de los adhesivos instan- ESFUERZO AL CORTE
tdneos en los pldsticos varia segtin el POLIMERO NOMBRE LOCTITE® 401 | LOCTITE® 770 +
tipo de pldstico a unir. Ciertos tipos COMERCIAL LOCTITE® 401
de polimeros muestran una muy baja
. . . ACETAL = DELRIN - CELCOM 200 1700
resistencia de la unién, por lo que es -
recomendable utilizar el primer Loc- ACRILICO PMMA  PLEXIGLAS - DIAKON 3950 250
titee 770 para elevarla. ACRILONITRILO BUTADIENO
ABS = 3500 3350
Se debe tener en cuenta que, en ESTIRENO
aquellos pldsticos que tienen buena EPOXY — = 3350 250
Ires'St?”C'a sin la Ut"'zac""l‘ deé Primer, ¢l YOROPOLIMEROS PTFE, FEP, PFA, ETFE TEFLON 350 1050
a resistencia cae con empleo gestos. eI _ _ 9 59
Al respecto, en la seccién Adhesivos
Instantdneos de este catdlogo podrd POLTAMIDA = NYLON 4500 1600
encontrar una tabla con las referencias  POLICARBONATO PC - 3850 2000
sobre qué pldsticos elevan la resisten- POLIESTER = = 1350 350
cia de la unién con la utilizaciéon de POLIETILENO LDPE, HDPE — 150 500
Primer. TEREFTALATO DE POLIETILENO PET - 3200 1800
El siguiente cuadro muestra los resul- .
OXIDO DE POLYFENILE PPO NORYL 2500 1750
tados de ensayos sobre probetas de
distintos materiales testeados al corte POLIPROPILENO PP = 50 1950
utilizando solo el adhesivo Loctites 401 POLIURETANO PU = 350 1400
y utilizando el mismo adhesivo pero POLIVINILO CLORADO PVC — 3650 2850
aplicdndole el Loctitee Primer 770.
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RODAMIENTOS®

Activadores y aceleradores

« Loctite® 770 mejora la adhesion en
los plasticos en los que se recomienda
su uso (polipropileno, polietileno,
PTFE, etc), pudiendo disminuir la resis-
tencia de la unién en otros pldsticos.

« Loctite® 7649 y 7471 pueden utili-
zarse con todos los adhesivos anae-
rébicos.

LOCTITE® 7649 TEROSON® 8517 TEROSON® 150 6 LOCTITE® UK 5400 6

Activador de superficies,

en base a solvente, sin CFC.
Disefiado para acelerar la
velocidad de curado de los
adhesivos y selladores anaerd-
bicos. Altamente inflamable.

Verde

Anaerébicos

Acetona
1min
30 dias

Aplicar el activador sobre ambas
superficies a adherir. Limpiar las
superficies contaminadas antes
de la activacion. Las superficies
porosas podrian necesitar dos
tratamientos de activador. Dejar

Primer para poliuretanos. Exce-
lente capacidad cubritiva. Esta-
bilidad UV. Anticorrosivo sobre
chapa desnuda. Puede aplicarse
en la franja cerdmica de los cris-
tales y sobre la chapa.

Negro

Poliuretano

Metiletilcetona
10 — 15 min
2 h

Agitar vigorosamente el envase
durante aprox. 1 minuto. Apli-
car uniformemente usando el
aplicador o un pincel. Una apli-
cacion desigual puede prolongar
de forma significativa el tiempo

Primer compatible con todo tipo
de plasticos y pinturas utilizadas
en automdviles.

Utilizada para la reparacion de
piezas pldsticas en combinacién
con Terokal 9225 adhesivo.

Transparente

Uretano

Xileno — Dimetileter
5 —10 min.
ND

Es necesario limpiar previa-
mente las piezas a adherir. Pul-
verizar una capa fina de Teroson
150 sobre las superficies antes
de aplicar Teroson 9225. No
pulverizar cerca de llama. Infla-

Endurecedor para TEROSTAT
8103.

Marrén

Adhesién Estructural

Libre de Solventes
ND

ND

Mediante el mezclado de Endu-
recedor UK 5400 y Macroplast
UK 8103 en una relacién en peso
de 5:1, se forma por reaccion
quimica un producto duro
eldstico.

CARACTERISTICAS

COLOR
SE UTILIZA EN
ADHESIVOS CUYO TIPO
QUIMICO ES

SOLVENTE

TIEMPO DE SECADO

TIEMPO DE ACTUACION

MODO DE USO

evaporar. Ensamblar las piezas de evaporacién

antes de 1 mes.

NSF —ANSI 61 - CFIA — MIL-S-

22473E = ASTM D-5363 A2

128g 209715 250 ml 237772

LOCTITE® 7649 PRIMER N Y LOCTITE® 7471 PRIMER T

Se utiliza previamente a la aplicacion de adhesivos anae-
rébicos para:

 Activar superficies inactivas ¢ Acelerar los tiempos de curado

para un rapido retorno del equipo a servicio « Acelerar el
curado en grandes holguras y roscas « Acelerar sustancial-
mente el tiempo de curado en partes frias « Agente limpiador

El Primer es opcional en:
« Superficies activas como: latén, cobre, bronce, hierro, acero
suave (dulce) y niquel.

El Primer es necesario en:
« Superficies inactivas como: aluminio, acero inoxidable, magne-
sio, zinc, recubrimientos electroquimicos, cadmio, titanio y otros.

LOCTITE® PRIMER 770

Se utiliza para:
- Aumentar la resistencia de los adhesivos instantdneos en
pldsticos con poca adherencia.

El Primer es necesario en:

mable.

ND

1soml 267078

TIP DE APLICACION

Utilice Primer 7471 / 7649 cuando
ambas superficies son consideradas
inactivas. En la mayoria de los casos

es necesario aplicar Primer en una de
las superficies, salvo que las luces sean

excesivas.

METALES ACTIVOS

Hierro, Bronce, Acero, Cobre, Manga-

nesio, Latén, Metal Monel.

METALES INACTIVOS

Piezas plateadas, Zinc, Magnetita de
acero, Aluminio anodizado, Aluminio

Puro, Titanio, Cadmio, Plata, Mag-
nesio, Acero inoxidable, Oro, Acero
galvanizado, Oxido negro natural o
quimico, Plastico

« Acetal, fluoropolimeros, tereftalato de polibutileno, polietileno,

polimetilpenteno, polipropileno, poliestireno, poliuretano.

20kg 1176551

APROBACIONES**

cODIGOS Y
PRESENTACIONES

APLICADOR RECOMENDADO

e

Loctitee Valvula Spray

Vdlvula rociadora automdtica para ace-
leradores, primers y activadores de baja
viscosidad.

Codigo: 743155 (a pedido)
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LOCTITE®
METAL MAGIC STEEL

LOCTITE®

SUPERIOR METAL

LOCTITE®
WEAR RESISTANT PUTTY

Gris Oscuro

TEMPERATURA MAXIMA DE
TRABAJO [°C]

RESISTENCIA A LA TRACCION
[KG/CMm?]

TIEMPO DE TRABAJO

RELACION DE MEZCLA EN
VOLUMEN [R:H]

APROBACIONES** NSF - ANSI 61

REPARACION DE EJES O VASTAGOS

Los compuestos epoxicos Loctitee pueden usarse
frecuentemente para reparar ejes dafiados 6 des-
gastados. Sin embargo, en algunos casos cuando la
reparacion no puede ser duradera a largo plazo no se
debe efectuar. No se recomienda hacer las siguientes
reparaciones de ejes:

= Cualquier reparacion efectuada en un drea que esté
sujeta a calor por friccién, tal como un eje gastado
por un empaque (junta) metdlico.

- El drea desgastada bajo un buje, rodamiento (roli-
nera), 6 sello mecdnico que sobrepase su ancho.

« Los ejes menores a %" (13 mm).

Gris Oscuro

El eje

Siendo que el drea a repasarse se debe tornear, los
procedimientos normales de preparacion de superfi-
cies no se utilizaran.

Wiy

Tornear el drea desgastada segtin las siguientes
referencias.

DIAMETRO DEL EJE
%" a1” (13225 mm)
1”a3" (25235 mm)

REBANADO DE:
1/16” (1,5 mm)
1/8” (3 mm)

ABS - CFIA

1. Con un torno haga el desbaste (rebanado) a la pro-
fundidad requerida. Si el eje estd desgastado hasta la
profundidad dada, proceda al siguiente paso.

Haga ranuras achaflanadas (cortes de milano, 6

en forma de cola de pato) en el drea desgastada
para fijar la aplicacién en su lugar y usarlas de guia
cuando haga la reparacién, tal como se observa en la
ilustracion.

Las ranuras achaflanadas (cortes de milano 6 en
forma de cola de pato) ofrecen un cierre mecdnico
al epoéxico.
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2. Termine haciendo muescas para crear una super-
ficie abrupta, parecida a los surcos de un disco.
Mientras mds grande sea el didmetro del eje, mds
profundos deben ser los surcos. Desengrase la pieza
por completo.

B

Cree un perfil tosco para mejorar la adhesién.

3. Aplique una capa muy delgada del epoxico reco-
mendado para la reparacién y presione hasta el fondo
de los surcos. Haga girar el eje a una velocidad muy
lenta y continde aplicando mds material con una espa-
tula 6 herramienta plana para masilla que sea flexible.

Rellene el drea en reparacién con el epéxico.

Permita que el producto fragiie durante el tiempo
que requiera a 20° C 6 mds. De ser necesario, aplique
calor seco sobre el drea para acelerar el fraguado.

4. Maqguine (tornee) la reparacion hasta la dimension
requerida siguiendo las recomendaciones de abajo.

Tornear el epéxico a la dimension original del eje.

Velocidad del torno: 150 p/m 46 m/min
Velocidad de avance: Desbastado 0,025 pulg/rev
0,64 mm/rev

Acabado 0,010 pulg/rev 0,25 mm/rev

Inclinacién superior: 3°
Espacio lateral: 3°
Espacio frontal: 3°

Observaciones: Corte en seco, utilice un burril de car-
buro 6 de acero para alta velocidad. De requerir pulido,
s6lo emplee papel de lija himedo grado 400 ¢ 600.

o

De ser necesario, pula la reparacién con papel de lija.

REPARACION DE CHAVETEROS

Los chaveteros se desgastan por la presion constante
al inicio y a la detencion.

1. Para preparar la superficie, siga la seccién de Pre-
paracién de Superficies. Desbaste la superficie con
una lija 6 herramienta giratoria de corte 6 esmeri-
lado, y vuelva a desengrasar.

Desbaste la superficie dainada.

2. Aplique una capa delgada de agente desmoldante
a la chaveta 6 a cualquier drea en la que no desee
que se pegue el producto.

-
-

Recubre con agente desmoldante.

3. Aplique el epéxico recomendado con una espdtula
6 espdtula de masilla. Ponga una capa delgada en el
fondo y una capa mds gruesa en las paredes laterales
para garantizar que la chaveta no se eleve y también
para asegurar un ajuste de tolerancia estrecho.

(a8

Llene el hueco del chavetero con epéxico e inserte la
chaveta recubierta.

Epoxy restauracion

« La debida preparacién de la superficie
es vital para el resultado de la aplicacion.
« El curado de los adhesivos se puede
acelerar utilizando calor o llevando la
pieza a 60°C.

TIPS

4. Retire el excedente de epdxico con la espdtula de
los lados de la ranura del chavetero.

S

Retire inmediatamente el exceso de epdxico del drea
en reparacion.

5. Vuelva a colocar inmediatamente el eje dentro de

su casquillo para alinear correctamente el chavetero,
eje y casquillo. Déjelos montados.

=S

Alinee inmediatamente el chavetero, eje y casquillo.

PREPARACION DE SUPERFICIES

1. Aseglrese que la superficie esté seca y detenga
toda fuga de liquido.

2. Limpie las superficies con un soplete de arena u
otra técnica mecdnica adecuada.

3. Desengrase la superficie con acetona.

4. Cree un perfil con el soplete de arena u otro
medio mecdnico.

LIMPIEZA DE LA SUPERFICIES

Las dreas sumergidas en aceite deben ser limpiadas
en repetidas oportunidades para sacar el aceite de
la superficie. Utilice una pistola de calor para sacar
el aceite de los poros. Permita que la superficie se
enfrie y vuelva a desengrasar.

Después de la limpieza raspe la superficie para crear
un buen perfil.
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LOCTITE®
PNEU WEAR

LOCTITE®

BRUSHABLE CERAMIC

LOCTITE® CHEMICAL
RESISTANT COATING

COLOR  Gris

Gris Oscuro

Gris Claro

TEMPERATURA MAXIMA
DE TRABAJO [°C]

DUREZA SHORED 85

CURADO FUNCIONAL 6 h

RELACION DE MEZCLA EN
PESO [R:H]

1,360 kg
11,350 kg

CODIGOS Y PRESENTACIONES

REPARACION DE BOMBAS

Los cuerpos, impulsadores y volutas (difusores) se
desgastan debido a la corrosién, erosién, cavitacién y
dafios mecdnicos. Todas éstas formas de dafio pueden
repararse efectiva y econémicamente con los com-
puestos epoxicos Loctitee. Las dos dreas principales
sometidas a mayor desgaste son las volutas (difuso-
res) y los impulsores.

1. Para preparar la superficie, retire todo el 6xido,
pintura vieja y otros escombros del drea en repa-
racion. Para obtener mejores resultados, arene las
dreas grandes 6 utilice una pistola de agujas 6 un
esmeril.

Prepare el drea con una superficie por lo menos
%”(12 mm) mayor que el drea de reparacion en
todos sus lados.

209824
209676

908 g 209826

2,450 kg 209825

Reparacion de volutas (difusores)

2. Rellene las cavidades y dreas desgastadas del
interior del cuerpo, aplicando una capa pareja de
epoxico. Para evitar las burbujas de aire, emplee un
aplicador delgado de pldstico 6 metal, con la forma
adecuada, para esparcir una capa delgada del pro-
ducto en todas las caras de las cavidades.

La pasta epéxica se emplea para reconstruir las
dreas desgastadas en la voluta.

3. Para rellenar cavidades, coloque y oprima
epoxico sobre el drea en reparacién. Moje la espd-
tula en alcohol y Usela para alisar y darle el con-
torno original al drea en reparacién. Como alterna-
tiva, el epdxico, se puede emplear para hacer que

5,450 kg 209816

el drea reparada sea ligeramente mayor al contorno
requerido. Después de fraguar el epéxico, se puede
lijar hasta su contorno original usando una combi-
nacion de esmeril y accesorios de lijado.

4. Recubra el drea completa de la voluta con Brus-
hable Ceramic para aumentar la eficiencia de la
bomba.

Al aplicar Brushable Ceramic por toda la superficie
de la reparacién con epoxico se obtiene un
acabado de baja friccién que aumenta la vida

ttil y eficiencia de la bomba.

Reconstruccion de los Impulsores
1. Prepare la superficie igual que en el paso 1 de
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arriba. Para ayudar a que el ep6xico entre en las
cavidades, caliente el impulsor a 120° - 140° F
(50°-60° C) antes de aplicar el producto.

2. Si las aspas estan gravemente erosionadas, colo-
que una malla de metal con soldadura de puntos
desde el borde, para reconstruir la superficie de
metal existente.

La malla de metal colocada sobre las aspas dafiadas
reconstruye y refuerza el drea de reparacion.

3. Aplique el epoxico sobre la malla de metal, for-
zandolo a través de ella, evitando la formacion de
burbujas de aire. Alise el acabado con un aplicador
delgado de pldstico 6 metal.

Recubra la malla de metal con epéxico y alise el
acabado.

4. Para terminar la reparacion, aplique con una
pincel una capa de o,5 mm de Brushable Ceramic
en toda el drea del impulsor, rellenando las zonas
porosas de la fundicién. Una vez que haya secado
la primera mano, aplique una segunda capa de
Brushable Ceramic.

Dos capas de Brushable Ceramic sellan el metal y
ofrecen una superficie de baja friccion.

REPARACION DE INTERCAMBIADORES
DE CALOR Y CONDENSADORES

Los tubos de un intercambiador de calor estdn
sometidos a grave corrosién galvdnica puesto

que éstos y la plancha no son del mismo metal. El
proceso de corrosion se acelera por la presencia
de humedad y calor, lo que hace que la plancha de
metal se corroa y falle eventualmente.

1. Instale tapones. Inserte tapones de goma en
los extremos de los tubos. Los tapones no deben
sobresalir mds de 3 mm.

Instale los tapones al extremo del tubo, cuando este
sobresalga de la plancha.

Si el tubo no esta a ras de la plancha debido al
desgaste 6 a su disefio, instale el tapén para que
quede a ras del extremo de éste.

2. Preparacion de la superficie. Una vez que los
tapones estén en su lugar, arene toda la plancha.
Después, limpie los escombros con aire limpio a
presién. Desengrase por completo con acetona.
Recuerde preparar las planchas de los extremos
y las divisorias tal como lo hizo con la plancha de
los tubos.

Arene la plancha de tubos después de instalar los
tapones.

3. Aplique Loctite® Brushable Ceramic en dos
capas. Después de la primera capa, espere de 1a

3 horas para aplicar la segunda. El sistema de 2
capas ayuda a llenar cualquier cavidad que se haya
pasado por alto en la primera capa.

Aplique una capa de brushable Ceramic.

4. Para compensar las depresiones que estén a una
distancia mayor a 3 mm de la plancha de tubos,
aplique el compuesto Wear Resistant Putty y tra-
bdjelo con la espdtula al espesor deseado. Alise el

Compuestos antidesgaste

« El uso de Loctite® Brushable Ceramic
sobre el Loctite® Pneu Wear asegura una
correcta unién entre las esferas prolon-
gando aln mas la vida util.

« No dejar pasar mucho tiempo entre el
arenado o granallado y la aplicacién de
los compuestos, para evitar la oxidacién
de la superficie.

TIPS

espesor de la plancha de tubos para que quede a
ras de los propios tubos. Finalmente aplique otra
capa de Brushable Ceramic.

=

I

Reconstruya la superficie dafiada con el compuesto
Wear Resistant Putty.

5. Espere por lo menos 18 horas después de aplicar
el recubrimiento antes de sacar los tapones. Luego,
con un extractor de empaques 6 unas pinzas gran-
des, saque todos los tapones.

Saque los tapones con un extractor de empaque.

6. Para dar un acabado limpio a los tubos, permi-
tiendo un buen flujo de liquido, pula la abertura de
los tubos para retirar el epoxico. Utilice un esmeril
cénico para obtener mejor resultado.

Pula los extremos de los tubos lijdndolos.
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VinerLube

ERelic Grease |G

LOCTITE® 767 SILVER LOCTITE® 7 LOCTITE® FOOD
LOCT'TE® C5-A GRADE ANTI-SEIZE NICKEL ANTI-SEIZE GRADE ANTI-SEIZE

COLOR Cobre Plata Plata Blanco

VALOR K DE RESISTENCIA
DE ROCE AL TORQUEAR 0

208 466863 (barra) 208 466864 (barra) 454 8 135543 227,28 1167237

CcODIGOS Y

PRESENTACIONEs 4548 160796 368 g 135541 (aerosol)

4548 235005

iQUE TIPO DE PROTECCION ANTI-SEIZE SE NECESITA?
CONTACTO INCIDENTAL
— USO GENERAL —_— INOXIDABLE R SN ENTas
HASTA 870°C LOCTITE® 767 LOCTITE® FOOD GRADE
T SILVER GRADE ANTI-SEIZE LOCHILERMINICKEANILEEIZE ANTI SEIZE
., HAsTA982°C
LOCTITE® C5A — 5 N-1000 IDH 234253 X 454 G
(A PEDIDO)
PLANTAS DE GENERACION [l
DE ENERGIA
L, HAsTA100°C_
LOCTITE® 771 NICKEL ANTI-SEIZE HEAVY DUTY IDH 209758 X 454 G
7 (A PEDIDO)
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RODAMIENTOS®

B R As I I Lubricantes y antiengrane
e Las grasas antiengrane reducen el fac-

tor k de roce de las roscas.

e Las grasas antiengrane reducen costos
y tiempos muertos durante el desmon-
taje.

TIPS

LOCTITE® LOCTITE® LOCTITE® LOCTITE® GEAR, CHAIN
SUPER LUB VIPER LUB EXTREME PRESSURE AND CABLE LUBRICANT
Lubricante. Penetra y remueve Grasa sintética de alto desem- Grasa multipropésito. Formulada Protege y prolonga la vida de
la grasa, polvo, depésitos de pefio. Para propdsitos multiples  para ser sometida a aplicaciones engranajes, cadenas y cables
carbén y la corrosién. Pre- Grado NLGI 2. Disefiada para con presiones extremas. Lubrica  de acero. Repele la suciedad,
viene la corrosion. uso como lubricante de larga los engranajes, los cojinetes y arenay
Usos tipicos: liberar piezas vida para proporcionar una pro- las bridas. Mantiene la viscosi- polvo evitando ser expulsado
agripadas por oxidacion, teccion superior en aplicaciones  dad a bajas temperaturas. No por fuerza centrifuga. Limpia, CARACTERISTICAS
lubricar y proteger contra industriales. endurece luego de enfriarse. lubrica y protege todos los tipos
moho en tuercas, tornillos, de cadenas del rodillo que fun-
herramientas, etc. cionen sin proteccion.
Beige Blanco opaco Ambar Celeste COLOR
o o o RESISTENCIA A
ND 204 °C 232°C 121°C AT RA
VALOR K DE RESISTENCIA
NA NA NA NA DE ROCE AL TORQUEAR
ND NSF H1 - CFIA ND ND APROBACIONES**
100 ml 729661 2878 502360 411,88 209753 3408 209796

cODIGOS Y

300 ml 1035533 PRESENTACIONES

CUADRO DE APLICACION DE LUBRICANTE CUADRO DE APLICACION ANTIENGRANE
204 °C'
LOCTITEs VIPER LUBE 263 e ° LOCTITEs C5-A
LOCTITEe GEAR, CHAIN . LOCTITEs 767 SILVER
AND CABLE LUBRICANT g2l ® ® GRADE ANTI-SIZE ® B
LOCTITEe EXTREME - LOCTITEs 771 NICKEL
PRESSURE GREASE 232 O ol e ANTI-SEIZE ol |®|* L O
LOCTITEs FOOD GRADE o LOCTITEs FOOD GRADE
GREASE 232 > O > ANTI-SEIZE oo e
® Opcién recomendada | ® Opcidn posible | 1— Continuo | 2— Intermitente ® Opcidn posible | ® Opcién preferida | ® Opcidn aceptable
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LOCTITE
l0PPER
ASKET ADHESIVE

"SIVD PARA JUNTAS COBRIZADD

VIZRESIVD FARA TEMPERRTINAT B

LOCTITE® EXTEND

LOCTITEe COLOR LOCTITEe COLD
GUARD RED GALVANIZING LOCTITEe MAXI COAT RUST TREATMENT
O » OD O O
D R NO TRATADO EXTEND® NO TRATADO EXTEND®
od D Otorga one 0 da as p a £ y
ODO D O O D
© .' :. "_. ..... ..._'_ © 0 : b0 .'.. 00 NO TRATADO EXTEND®
Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
0d
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Recubrimientos
« Cubra toda la superficie de las piezas
con Loctite® Maxi Coat, incluso aque-

BELT DRESSING

LOCTITE® LOCTITEe®

COPPER GASKET

LOCTITE® AERODAG
CERAMISHIELD

5 —10 seg 1min.

lla zona donde la pieza es apoyada o
suspendida.

« Luego de aplicar Loctite® Extend
Rust Treatment es conveniente cubrir
la pieza con un agente protector.

TIPS

LOCTITE® FIXMASTER
RAPID RUBBER REPAIR

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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226595

LOCTITE® FIXMASTER RAPID RUBBER REPAIR

Instrucciones de uso

1. La preparacion de la superficie es la clave para el
éxito en la reparacion. Dar rugosidad a la superficie
—es recomendado utilizar un taladro eléctrico con
molienda, lima o escofina- (utilizar un molino y no
una lija, ya que la lija derrite la superficie)

Para una maxima adherencia, limpie la superficie con
acetona. 2. Instale el cartucho en la pistola aplicadora.
3. Presione el gatillo para que el uretano bicompo-
nente se mezcle correctamente a medida que se
dispensa. 4. Trabaje con rapidez para evitar que el
material comience a curar dentro de la pistola. 5. Tra-
baje el uretano en el sustrato para obtener el maximo
contacto y adherencia de la superficie. 6. No es nece-
sario utilizar todo el uretano que estd en el cartucho
en una sola aplicacién. Mantener el mezclador estdtico
en el cartucho luego de finalizar la aplicacién, ya que
este funciona como sello y deberd ser reemplazado en
la aplicacioén siguiente.

© Curado rapido - el equipo reparado puede ser
puesto en servicio nuevamente en menos de 2 h.

www.rodamientosbrasil.com

e Gran resistencia a la traccion y al peeling. e Excelente
adhesién e Envase innovador que facilita la aplicacion
y elimina residuos. e Flexible — Elongacién 360% e
Mds resistente e Impermeable - excelente resistencia
alaintemperie

Aplicaciones tipicas

o Cintas transportadoras  Reparacion o reconstruc-
cién de revestimientos de goma en bombas, molinos,
tolvas, rampas, etc.  Reparacién de moldes, ventanas
y revestimientos de uretano. e Adhesiones a metal,
mamposteria y goma flexibles, resistentes e imper-
meables.

COLOR

TEMP. MAXIMA DE TRABAJO

% DE ELONGACION
DUREZA SHORE A
URADO FUNCIONA

TIEMPO DE TRABAJO

PRESENTACIONES

Loctitee Aplicador manual para cartuchos
dual de 400 ml 1:1y 1:2

codigo: 1372751
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LOCTITE® 790-CHISEL LOCTITE® 7070-ODC FREE
PAINT STRIPPER CLEANER & DEGREASER

COLOR Blanco espumoso Incoloro Azul

Tiempo de evaporacion del agua
sobre la superficie a limpiar.

TIEMPO DE SECADO NA 2 min

Aplicar en forma vertical sobre la super- Pulverizar abundantemente sobre las Diluir con agua caliente o fria. Mojar
ficie. Dejar actuar de 5 a 10’ para que zonas a adherir. Frotar las superficies o rociar las piezas y enjuagar con
forme espuma. Eliminar la junta vieja hidmedas con un pafo limpio. Dejar eva- agua limpia.

con una espatula. Limpiar la brida con porar. Aplicar el adhesivo después del NOTA: El comportamiento éptimo se
un trapo limpio. secado y ensamblar. obtiene con concentraciones

MODO DE USO altas, dilucién con agua caliente, agi-

tacion o raspado y contacto amplio
con la superficie.

5118 135544 473 ml 135310 3,781 209804
191 1131593
2081 1135614

CcODIGOS Y
PRESENTACIONES

GRAFICO DE BIODEGRADABILIDAD EN EL TIEMPO 120
DEL LOCTITEe NATURAL BLUE R
g
Evolucion del porcentaje de biodegradabildad de dos ten- E 100
sioactivos convencionales en la industria y el producto 2
Natural Blue, resultando en este dltimo caso un grado de 5
biodegradabilidad superior al 98.1%. é
2 80
60
—— Standard N DBSS ( n-dodecilbencenosulfonato
de sodio)
— Natural Blue, Muestra 1 40
— Standard IPNSS ( Isopropilnaftalenosulfonato
de sodio)
- Natural Blue, Muestra 2
20
Ref: Portaria n°120 - Secretaria de Vigilancia Sanitaria -
Ministerio de Salud de Brasil 0
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RODAMIENTOS®

BRASIL

LOCTITEe ORANGE

Limpiador de manos industrial con
piedra pémez. Biodegradable. No
contiene disolventes derivados del
petréleo. Posee aroma a citricos y no
contiene fragancia artificial. Contiene
aloe vera, lanolina y aceite de joroba.

Blanco

Agua

Frotar las manos con Loctite® Orange
(no utilizar agua) hasta que la sucie-
dad o grasa se disuelva. Secar o
enjuagar con agua.

ND
4 kg 394833 (piedra pémez)

LOCTITE® LIMPIA
CONTACTOS ELECTRICO

Limpiador de contactos eléctricos.
Rdpida evaporacidn. Remueve grasa,
aceites y otros contaminantes. No deja
residuos. Previene fallas de malos con-
tactos.

Incoloro

Alcohol Isopropilico e Isohexano

Sostenga el envase a una distancia de 15
a 20 c¢m de la superficie a ser limpiada,
aplique el producto abundantemente

y deje secar. Utilice la extension en la
vdlvula pulverizadora para aplicaciones
precisas o de dificil acceso. En cualquier
situacion se recomienda que el equipo,
donde el producto sera aplicado, no

se encuentre alimentado por corriente
eléctrica.

ND

300 ml 1465647

TIPS

LOCTITE® PRO STRENGTH
PARTS CLEANER

Limpiador multipropdsito en aerosol.
Penetra, disuelve y elimina el aceite y
la grasa de las piezas. Se seca rdpida-
mente y no deja residuos. No contiene
sustancias quimicas que agotan el
ozono (ODC).

Incoloro

Tetracloroetileno

1min. — 5 min.

Rociar de 30 a 45cm.

ND

5388 234941

COMPATIBILIDAD
DEL LIMPIADOR DE
CONTACTOS ELECTRI-
COS NO FLAMABLE
CON PLASTICOS Y
ELASTOMEROS

(Probado de acuerdo
al método ASTM543-87)

PLASTICOS/ELASTOMERO CLASIFICACION | APARIENCIA

ABS

BUNA N

BUTIL

DELRIN

EPOXICO G - 10
NEOPRENO

NYLON 101

FENOLICO

PLEXIGLASS, ACRILICO (PMMA)
POLICARBONATO
POLIETILENO (AD)
POLIETILENO (AB)
POLIPROPILENO

PVC

ULTEM (POLIETERAMIDA)
VALOX 420

OPACO

SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
FRACTURADO LIGERAMENTE
OPACO

SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO
SIN CAMBIO

O - O O O NN OO - O O O o N

o

0 Sin efectos visuales: sin cambio significativo en el peso o dimensién
1 Efecto moderado en el peso o dimensiones: Sin efectos visuales en el substrato

2 No compatible

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
Brasil 326 - C.P. M 5500 BQH - Ciudad de Mendoza - Rep. Argentina

www.rodamientosbrasil.com

Limpiadores

« Los resultados de la adhesién depen-
den en gran medida de la limpieza de

los sustratos.

« Los limpiadores Loctite® no afectan

la capa de ozono, ni utilizan tricloroe-
tileno en su composicion.

CARACTERISTICAS

COLOR

SOLVENTE

TIEMPO DE SECADO

TIEMPO DE ACTUACION

MODO DE USO

APROBACIONES**

CcODIGOS Y
PRESENTACIONES
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LOCTITE® FIXMASTER PIPE
REPAIR KIT

LOCTITEe MAXIMUM
STRENGTH ADHESIVE

LOCTITE® O "RING KIT

Amarillo Neén

TEMPERATURA MAX. [°C]

APROBACIONES**

Transparente

MODO DE USO LOCTITE® FIXMASTER PIPE REPAIR KIT

;T

1. Suprima la presién de la Iinea y seque el drea a
ser reparada.

2. Para mejores resultados, limpie y prepare el drea
cuidadosamente de la siguiente manera:

» Desgaste la zona de la cafieria que se encuentra
dafada con tela esmeril, disco o lima, hasta llegar
al metal blanco y dejar rugosidad importante en
toda la zona. « Limpie la zona con acetona o sol-
vente no graso. « Para una mejor performance, la
zona a preparar debe ser 3 0 4 veces mas grande
que la zona dafiada.

3. Para obturar pérdidas de baja presién o rellenar
fisuras, utilice la masilla epoxy Loctite® Metal

Magic Steel® que se provee en el kit. La adhesién
mecdnica producida por la rugosidad y limpieza es

critica para asegurar un buen resultado del trabajo.

Coléquese guantes para evitar trasladar oleosidad
de la piel. Remueva la cobertura de la barra'y
mezcle amasando la barra en direcciones opuestas
hasta lograr un color uniforme. 4. Presione con
firmeza la masilla dentro del orificio o grieta, y por
toda la zona preparada. 5. Sin quitarse los guan-
tes, retire la cinta amarilla del sachet metalizado

y sumérjala en agua a temperatura ambiente por
un periodo de 20 segundos. No abra el sachet
antes de tener la masilla aplicada dado que la

resina que impregna la cinta comienza a endurecer
en contacto con la humedad ambiente. Una vez
pasado este tiempo, retire la cinta del agua. &.
Coloque la cinta firmemente enrolldndola alrede-
dor del drea donde se colocé la masilla. La cinta
debe dar al menos 4 vueltas alrededor de la zona
preparada. El kit se provee de 2” 0 4” de ancho de
cinta para cubrir todas las necesidades. Presione
con los guantes la cinta para forzar al adhesivo de
coloracién amarilla a entrar por los orificios que se
encuentran entre las fibras de la cinta, hasta que
esta pierda el tacking. 7. Espere 30 minutos antes
de colocar la instalacién en servicio.
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Desmoldantes

« Se recomienda esperar 30 dias una
vez terminado un molde nuevo para
aplicar Loctite® Frekote.

« En dias de mucha humedad o con
lluvia, se recomienda climatizar el
ambiente para reducir la humedad
relativa.

TIPS

LOCTITE® FREKOTE LOCTITE® FREKOTE LOCTITE® FREKOTE LOCTITE® FREKOTE
LIFFT |

COLOR Transparente Transparente Ambar Transparente

TIEMPO DE VIDA 12 meses 12 meses 16 meses 12 meses

TEMPERATURA
DE APLICACION [°C]

Aplicar a las superficies lim-  Aplicar con un pafo limpio. Sprayar, trapear o pincelar en  Aplicar a temperatura

13 -135 15— 45 20 - 60 15 - 60

pias de los moldes mediante  Extender una capa liquida una o dos manos continuas.  ambiente con un pafio de
rociado, con brocha o a mano suave sobre la superficie del ~ Deje que el solvente evapore algoddn limpio y sin hilos
con un pafo de algodon molde. Seguir aplicando el entre cada aplicacion (de sueltos. Extender una capa
limpio y sin hilos sueltos. producto al molde exten- 0 a 60 segundos). Una vez suave y humeda, esperar
MODO DE USO  Aplicar hasta 4 capas con un  diendo suavemente la peli- seco, estd listo para recibir 15 — 20 minutos y secar sua-
intervalo entre capas cula humeda (10-30 segun- la resina. vemente. Aplicar 1 - 3 capas
de 20 minutos. Retocar en dos) hasta conseguir una dejando 15-20 minutos entre
€aso necesario. capa fina y uniforme. Dejar capas y después de la dltima.

que se evapore.

CUADRO DE SELECCION DE PRODUCTO

POLIESTER REFORZADO EPOXY

MOLDEADO POR COM?RESIC')N
VERIDOR/ VACIO

Loctitee Loctite® Loctit
Frekote Frekote Frekote Loctitee Frekote 700 NC
Wolo 700 NC

Frekote

POLIMERO COLADO | | MOLDE CERRADO | | MOLDE ABIERTO | BOBINA DE FILAMENTO |

Loctite®
Frekote
Wolo
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Mantenimiento y reparacion

de pisos y concreto

« En aplicaciones verticales varie la
consistencia de Loctite® Fixmastere
Magna - Cretee.

« Utilice Loctite® Fixmastere

Magna - Crete® para aplicaciaones

de almacenamiento frio.

« Forme un corddn de respaldo en las
orillas cuando rellene hoyos profundos.

TIPS

LOCTITE® FIXMASTER
HIGH PERFORMANCE O CNACRETE HEAVY DUTY
QUARTZ PEDESTRIAN GRADE

COLOR  Gris Gris Gris

RESISTENCIA A LA COMPRESION 83 N/mm? 90 N/mm?

TIEMPO DE TRABAJO 45 minuto Primer 5a 20 minuto

APROBACIONES** CFIA

LOCTITE® BIG FOOT

LOCTITE® FIXMASTER MAGNA-CRETE
RECOMENDACIONES DE USO:

1. Etapa uno: preparacion de la superficie

La superficie debe estar limpia, seca 'y dspera.
Remueva el material suelto o escamoso (de ser
necesario utilice un cepillo mecanico). Si el con-
creto es nuevo, vaya a la siguiente etapa. Si el
concreto esta viejo o dafado, debe estar cincelado,
picado o cepillado mecdnicamente para asegurar
una buena cimentacién. Si va a reparar un hoyo,
los mejores resultados se obtienen si los bordes del
agujero estdn cuadrados, tal como se indica en el
siguiente cuadro.

ORILLAS CUADRADAS

7

Si el drea esta grasosa, lave a presién con agua
caliente y permita un secado total.

Tel. +54 0261-424-0800 - Whatsapp +54 261-3-370-794
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2. Etapa dos: mezcla del producto
Mezcle el producto de acuerdo a las instrucciones
especificadas en el envase de cada producto.

3. Etapa tres: aplicaciéon del producto

El Loctitee Fixmaste Magna-Crete® puede ser
mezclado en una forma densa para ser resanable o
mezclado en forma ligera para ser vertido en apli-
caciones de auto-nivelaje.

Los productos autonivelantes y lechados son
mezclados en el mismo envase que los contiene

y después se vierten en la superficie que se va a
reparar. La mezcla fluird en las grietas y hoyos, y se
autonivelaran. Los productos para pisos y lechadas
pueden ser vertidos con un espesor minimo de %"
y hasta 18”.

www.rodamientosbrasil.com
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RODAMIENTOS®

WA BRASIL
LZOCTITE.

LOCTITE® FIXMASTER®
ANCHOR BOLT GROUT HP

Adhesivo Epoxy bicomponente 100% sélido, disefiado para anclajes de varillas

roscadas, pernos y barras de refuerzo. Las aplicaciones tipicas incluyen anclajes
de refuerzo y sismicos, barras de unién de bloques de concreto, sujetadores de
puertas, portones y ventanas.

» ANCLAJE QUIMICO PARA VARILLAS ROSCADAS
» EPOXI DE ALTA PERFORMANCE

» NO GOTEA

» FORMULA LIBRE DE SOLVENTES Y OLOR

» NO CONTRAE

» IDEAL PARA TRABAJOS EN FORMA HORIZONTAL,
VERTICAL Y SOBRE CABEZA

» DESARROLLADO PARA ANCLAJES SISMICOS
» APLICABLE EN SUSTRATOS HUMEDOS Y SUMERGIDOS

Presentacion Temperatura Tiempo Curado
de Aplicacion de Trabajo Total
Anchor Bolt Grout HP 1108757 254,3 ml Gris 2-46°C 20 min. 4 hs
RECOMENDACIONES DE USO:

1. Realice una perforacion del diametro y profundidad deseada (Consulte 4, Coloque el pico mezclador del cartucho y deseche una pequefa cantidad
Tabla Guia) de adhesivo en un recipiente antes de comenzar a llenar el agujero.

2 Asegiirese de que la superficie de la perforacion esté limpia. 5. Liene con adhesivo de ¥ a % partes de la profundidad del agujero.

6. Inserte la varilla roscada en la parte inferior del agujero girando en
3. Retire la tapa del cartucho de Loctite® Fixmaste® Anchor Bolt Grout HP. sentido horario.

Deseche una pequefa cantidad de adhesivo para asegurar que tanto el
material negro como el blanco fluyen libremente y de manera uniforme desde 7= No toque ni atornille hasta que el tiempo de curado recomendado haya

el cartucho. pasado.
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